湖南沃森电气科技有限公司（华东办事处）
VSI9000系列变频器在塑料薄膜吹膜机上的应用V1.0
变频器型号规格：VSI9000-G4T0550
 电机功率：55KW
一、 概述 
　　塑料薄膜的生产是塑料颗粒经加热后用挤压的方法挤出，由压缩空气吹成塑料薄膜袋子，经牵引机在定型套上冷却定型，再由卷取机卷成成品。
塑料机械对拖动系统的要求：
1、 能在一定范围内平滑调速，通过调节主电机、牵引电机的转速来生产不同规格的产品。
2、 启动、停止平稳，因为塑料机是恒转矩负载，启动、停止平稳可避免太大的机械冲击，另
　　一方面也可减少启动过程中的不合格产品。
3、 电机只需单方向运行。
4、 性能稳定，工作可靠。 
二、 塑料薄膜吹膜机变频的应用 
1、采用变频器的目的：
　　A、节约能源量：根据变频器的运行V/F曲线可知，变频器是恒转矩输出的，与其它调速系
　　　 统相比，平均节约电能达30%以上，在低速运行节能效果上更加显著。
　　B、提高产品质量：变频调速性能相当稳定。
　　C、减少启动时对电网的冲击，启动电流可控制在额定电流内不构成对电压冲击。
　　D、减少启动时对机械的冲击，平滑启动可延长机械的使用寿命。
　　E、满足无级调速，调速简单方便。
　　F、保护功能强大。
2、变频的参数设置
　　A、频率给定：通过外接电位器进行给定，也可以用面板上∧键与∨键。
　　B、上、下限频率：上限频率为60HZ，下限为1HZ。
　　C、加减速时间：一般无严格要求，故以启动、停止时电流不超过额定电流为基本原则。 
三、 运行效果 
1、增加了塑料薄膜的规格，提高了产品的质量与产量。
2、节约电能，降低了成本，以75KW挤出电机为例，采用沃森变频器调速，电动机实际最大耗
　 电量为52KW.，无形中大大降低了生产成本。
四、沃森变频器参数设定：VSI9000-G4T0550
P0.01=5            （外部电位器调速）         
P0.06=60HZ    （最大频率）
P0.17=20S       （加速时间）              
  P0.18=20S     （减速时间）
P0.19=60HZ    （上限频率）          
 P1.05=60HZ   （对应频率）
五、塑料薄膜吹膜机（此图为网上截图）[image: http://www.cpp114.com/pictures/product/1166410233840.gif]
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